儿科新生儿病房一次性奶瓶采购项目需求
我院儿科新生儿病房拟采购一次性使用奶瓶（含奶嘴，带防尘盖），服务期限3年，需求量约为86400个/年，预算14.6万元/年。
一、参数需求
1.一次性奶瓶参数详见附件。
2.科室按实际需求领用，双方协商送货时间。
二、公司资质
1.具有独立承担民事责任的能力；
2.具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；
3.有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录。
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1.使用范围：适用于婴幼儿使用。
2.材质:
（1）PP（食品级高透明聚丙烯)，原料要求符合GB4806.6-2016食品安全国家标准【提供检测报告】。
（2）具备无塑化剂，不含三聚氰胺，不含双酚A检测报告。微生物指标：大肠杆菌、沙门氏菌、霉菌检验结果符合检验要求（无菌检测）【提供检测报告】。
3.款式要求：
宽口喂奶瓶+防尘盖100ML  
口径:标准宽口径，3.8cm
瓶口要求：螺纹设计，无缺口、无飞边毛刺等缺陷
瓶身：圆柱形奶瓶
4.容量: 100ml，要求一次性吹塑成形，无二次加工；具有双边刻度线，便于观察奶液变化。
5.瓶身刻度:精确到2ml。
6.外观：塑化好、无气泡、无污点及雾状发白、成型饱满、瓶直不歪、无收缩变形、无划痕、容量刻度应清晰可见、透光性能好、硬度高。
7.瓶底:无厚薄不均现象、边凸内凹，竖放稳定无矮斜，放置稳定。
8.奶嘴:材质食品级液态硅胶，高温消毒，硅胶顺滑，厚薄均匀，奶嘴开孔均匀，无杂质及污点，耐温：200摄氏度，符合GB4806.2-2015食品安全国家标准，【提供检测报告，最近一年检测报告】。
9.加热方式：在灌装奶液后，可直接隔水加温。
10.灭菌方式:经过环氧乙烷灭菌，保质期:2年。环氧乙烷无残留检测报告；生产企业必须本公司有自己的环氧灭菌设备，提供发票，灭菌现场照片，灭菌过程报告。
11.质量认证:QS认证(食品级)，通过ISO质量体系认证，并保持有效，认证范围为婴幼儿用塑料奶瓶生产。
12.包装方式：小包装上含有生产日期、规格、灭菌方式等产品信息，密封包装；根据客户需求进行中包装；外包装纸箱上带生产日期、有效期等信息。
13.提供省级以上抽检报告。
